ГОЛОВКИ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ на керамической связке 
по ГОСТ 2447-82  

ГОЛОВКИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ на оправке Тип AW (ГЦ)
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	Стандартные размеры оправок:
Диаметр (d)              Длина выступающей части (L)

	
	
	3 мм
	40 мм

	
	
	6 мм
	40 мм


                                                                       ГОЛОВКИ ПРОФИЛЬНЫЕ на оправке
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Стандартное исполнение.
· Головки диаметром 2-6 мм изготавливаются с оправкой диаметр. 3 мм.

· Головки диаметром 8-13 мм изготавливаются с оправкой диаметр. 3 и 6 мм. 

· Головки диаметром более 13мм изготавливаются с оправкой диаметр. 6мм.

Шлифовальные головки из  карбида кремния черного (54С), карбида кремния зеленого (63С).

Головки диаметром 2,3,4,5,6 мм могут быть из электрокорунда легированного хромом марки 98А (розовый), 98RA (рубиновый). 

Пример условного обозначения номенклатуры инструмента (головки типа AW )

· на оправке:

диаметр D=8  мм , высота H=10 мм, диаметр оправки 3 мм,  из белого электрокорунда марки 25А, зернистостью 25Н (F60), степени твердости СТ1(O), номером структуры 6, на керамической связке (V), класса точности А, с рабочей скоростью 35 м/с:

AW 8х10х3 25А F60 O 6 V А 35 м/с ГОСТ 2447-82

· без оправки

 Если головки заказываются без оправок, то указывается диаметр отверстия. (согласно ГОСТ 2447-82)

При затруднении в выборе характеристик инструмента, укажите:

· марку обрабатываемого материала (сталь, чугун, цветной сплав и т.д.), 

· его твердость, 

· число оборотов привода (мин-1), 

· желаемую чистоту поверхности. 
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